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Danke, dass Sie sich fiir ein RENZ-Produkt entschieden haben.
Thank you for choosing a RENZ product.

Gracias por haber escogido un producto RENZ.

Merci d‘avoir choisi un produit RENZ.

Dékujeme Vam, ze jste se rozhodli pro vyrobek znacky RENZ.
Dank u wel, dat u voor een Renz product gekozen heeft.
Dakujeme, Ze ste sa rozhodli pre vyrobok spoloénosti RENZ.
Cnacub6o, yto BbiGpanu aToT npoaykT RENZ.

Klemmschraube fiir MaRstab MeRscala
Attachment screw for adjusting slider
Tornillo de sujecion de la escala

Vis de serrage pour échelle graduée
Upinaci $roub pro méfitko
Klemschroef voor maat

Upinacia skrutka pre meradlo
LLikana HacTpomku

Randeinstellung

Adjusting scale edge adjustment
Ajuste de profundidad de perforacion
Alignement échelle graduée
Nastaveni okraje

Randinstelling

Nastaveni okraje

OtcTyn ot Kpast

Abfallschublade
Waste drawer

Cajon de desperdicios
Tiroir a rognures
Zasuvka na odpad
Afvallade

Zasuvka na odpad
TNoTok gnst oTxonoB

Haltevorrichtung fir Bindeelemente

Holding fixture for binding elements

Dispositif d'insertion des éléments métalliques
Apertura del canutillo metalico

Upinaci zafizeni pro vazaci prvky

Houder voor bindelementen

Upinacie zariadenie pre viazacie chrbty
MnaHka dukcaTop Npy>KWHbI

Measuring scale

Escala de medicion

Echelle de mesure

Méfici stupnice
Maatindicator

Meracia stupnica

LWkana AnameTpoB NpyxuHb!

Papieranschlag mit Klemmschraube
Paper guide with attachment screw
Tope del papel con tornillo de sujecion
Butée du papier avec vis de serrage
Doraz papiru s upinacim Sroubem

Papieraanleg met klemschroef

OrpannunTens Gymaru

SchlieRbalken mit abnehmbarer SchlieRleiste

Closing bar with removable closing rail

Barra de cierre con regleta desmontable

Barre de fermeture avec protection amovible
Uzaviratelny nosnik s odnimatelnou uzaviraci listou
Pers balk met afneembare sluitrail

Uzavieratelny nosnik s odnimatelnou uzavieracou listou
MpwxumHas naHenb

Zarazka papiera s upinacou skrutkou

Druckstiicke
Pins
Punzones
Presseur
Zapadky nozu
Ponstempel
Tlakové koliky

ManbLbl hukcauumn Hoxe

Bindehebel

Binding lever

Palanca de encuadernacion
Levier de reliure

Vazaci paka

Inbindhendel

Viazacia paka

Pyuka 3axuma npy>uHsl

Teilung
Pitch
Paso
Pas
Déleni
Steek
Delenie
Denenuve

Hauptschalter

Main switch

Interruptor principal
Interrupteur principal
Hlavni vypina¢
Hoofdschakelaar
Hlavny vypina¢
maBHbIN BbIKNOYaTENb

Sicherung

Fuse

Fusible

Fusible

Pojistka

Zekering

Poistka
MpepoxpaHuTens

Netzanschlu
Voltage
Conexion a la red
Branchement au
Réseaunapéti
Spanning
Napatie
Hanpsixenve

T

FuBschalter

Pedal

Conmutador de Pedal
Pédale de démarrage
Nozni pedal
Voetpedaal

Nozny pedal

Mepanb nepdgopauumn

Stanzschacht
Punching shaft
Perfroracion

Puits de perforation
Dérovaci §térbina
Ponsschacht
Dierovacia $trbina
OkHo nepdopaummn

www.renz.com



EINSATZ e APPLICATION
NCMNOJIb3OBAHUE

e UTILIZACION e UTILISATION e POUZITI

e GEBRUIK e POUZITIE e

Einsatzgebiet:

Papier stanzen max.

22 Seiten 70-80 g/m?.

Karton stanzen max. 1,5 mm.
Kunststoff-Folien stanzen
max. 1 Seite a 0,3 mm.

Max. Bindedicke : 13.5 mm,
ca. 135 Blatt 70-80 g/m2.
Keine anderen Materialien
oder Metalle stanzen!

Vorsicht!

Bei starkem Temperaturwechsel
erst nach 2h einschalten.

Wenn das Gerat aus einem
kalten Raum kommt kann sich
Kondenswasser gebildet haben.

A

Luftschlitze immer freihalten!

Vor dem ersten Einsatz:

Einige Probestanzungen
durchfuhren.

Damit wird der Rostschutz

von den Stanzstempeln entfernt.
So oft wiederholen,

bis Stanzlécher ohne Flecken sind.

Empfindliche Mébeloberflachen
schitzen.

Das Gerat steht auf weichen
KunststofffliRen. Manche
Oberflachen kénnen sich

auf Dauer verfarben.

D Abgedeckte Luftschlitze flihren
zu Warmestau und beschadigen
das Gerat.
Field of application: Caution! Before first use: Protect sensitive furniture surface.
Punching of paper In case of major change Punch scrap paper to clean The machine stands
max. 22 pages 70/80 g/m? of temperature turn the rust preventative from on plastic feet.
20 # stock. on the machine only after 2 h. the punch dies. Some surface may become
Punching of card stock If the machine has been discoloured after time.
max. thickness 1,5 mm. in the cold room,
Punching of plastic foil is condensation water
max. 1 page for 0,3 mm thickness. may be possible.
Max. binding thickness 13.5 mm
(5/8*) appr. 135 pages A
E 70/80 g/m?*-20 # stock.
Do not punch any other Keep air slots free!
material or metal! Covered air slots lead to heat
accumulation an damage the
machine.
Areas de utilizacion: Precaucion! Antes de su primer uso: Proteger las superficies delicades.
Perforado de papel:max. En caso de un cambio brusco Hacer algunas perforaciénes Algunas superficies
22 paginas de 70/80 g/m>. en la temperatura encienda de prueba. pueden perder color
Perforado de cartén: max.1,5mm. la maquina depués de 2 horas. De esta forma se limpian las con el tiempo.
Perforado de hojas de plastico Si la maquina ha estado en una cuchillas de perforacién
max. 1 hoja de 0,3 mm. habitation fria, puede producirse del aceite que tiene la maquina.
Grosor maximo de encuadernacion condensation del agua. Repetir la operacién hasta que
13.5 mm, aprox. 135 hojas los punzones queden limpios.
de 70-80 g/m>. A
No perfore ningin
ESP otro material o métal! Mantener despejados los
respiraderos de ventilacién!
Si se cubren, la maquina se
puede dafiar.
Domaine d’utilisation: Attention! Avant la premiéren utilisation: Protéger les supports de meuble
Perforation du papier 22 feuilles Lors d’un grand changement Exécuter quelques perforations fragiles.
maxi. 70 a 80 g/m>. de température ne faire d’essai. L‘appareil se trouve sur des
Perforation du carton épaisseur fonctionner la machine Ainsi, la protection anti-rouille pieds en matiere synthétique.
1,5 mm maxi. que 2 heures apres avoir du poingon sera enlevée. Certains supports peuvent se
Perforation de feuilles de laissé reposer. Recommencer jusqu’a ce décolorer avec le temps.
plastique 1 feuille de 0,3 mm. Si la machine était dans une que le poingon ne comporte
Epaisseur de relier maxi. 13.5 mm piéce froide, de I'eau plus de taches.
soit env. 135 feuilles condenséepeut se former.
de 70-80 g/m>2. T
F Ne perforer aucune autre

matiére ou métal!

Laisser les grilles d"aération libre.

Des grilles d*aération bloquées
entrainent une surchauffe et
I"apparell.




EINSATZ e APPLICATION e UTILIZACION e UTILISATION e POUZITIi e GEBRUIK e POUZITIE e

UCIMOJIb3OBAHUE

Pouziti: Pozor! Pfed prvnim pouzitim: Doporucena ochrana
Dérovani papiru max. 22 listl V pfipadé velkych zmén teplot provedte zku$ebni dérovani. nabytkovych ploch.

70g - 80g/m? zapnout teprve po 2 hodinach. Timto se odstrani ochrana proti PFistroj stoji na mékkych

Dérovani kartonu max. 1,5 mm.
Dérovani félii 1 list 4 0,3 mm.
Max. vazaci tloustka 13.5 mm,
ca 135 listt 70-80g/m2.
Nedérujte Zadné jiné materialy
nebo kovy!

Pokud bylo zafizeni predtim
ve studené mistnosti, mohla se
vytvaret srazena voda.

A

Vzduchové otvory musi byt

korozi na vysekavacich nozich.
Opakuijte tolikrat, dokud nebudou
vysekané otvory bez zaspinéni.

plastovych nohach,
mnohé plochy mohou byt
po Case zbarveny.

cz vzdy volné!
Zakryté vzduchové otvory vedou
k hromadéni tepla a poSkozeni
zafizeni.
Gebruik: Pas Op! Voor het eerste gebruik: Gevoelige meubeloppervlakken
Papier ponsen: Bij sterke temperatuur wisselingen Enkele proefponsingen maken. beschermen.
Max. 22 bladen 70-80 g/m? eerst na 2uur weer inschakelen. Hiermee wordt de roestbescherming | Het apparaat staat op zachte
Karton ponsen: Als de machine uit een koude van de ponsmessen verwijderd. kunststofvoeten.
Max. 1,5 mm ruimte komt kan er zich Herhalen tot dat de ponsgaten Enkele oppervlakken kunnen
Kunststof folie ponsen: condensvocht vormen. vlekvrij zijn. op lange termijn verkleuren.
Max. 1 blad a 0,3 mm
Max. binddikte 13.5 mm A
Ca. 135 bladen 70-80 g/m?
Geen andere materialen of
NL metalen ponsen! Ventilatie rooster altijd vrij houden!
Een afgedekt ventilatie rooster
kan tot een warmte ophoping
voeren en de machine beschadigen.
Pouzitie: Pozor! Pred prvym pouzitim: Odporucana ochrana
Dierovanie papiera: V pripade velkych zmien teplot prevedte sku$obné dierovanie. nabytkovych ploch.
max. 22 listov 70g - 80 g/m?* zapnut az po 2 hodinach. Tymto sa odstrani ochrana proti Pristroj stoji na makkych
Dierovanie karténu: max. 1,5 mm Ak bolo zariadenie predtym korézii na vysekovych nozoch. plastovych nohach, mnohé
Dierovanie folie: 1 list 4 0,3 mm v studenej miestnosti, mohla Opakuijte tolkokrat, plochy mézZu byt po ¢ase
max. hrdbka viazania: 13.5 mm, sa vytvarat zrazena voda. az budu vysekané otvory sfarbené.
cca 135 listov 70-80g/m.? bez za$pinenia.
Nedierujte Ziadne iné materialy A
alebo kovy!
SK Vzduchové otvory musia byt vzdy
volné! Zakryté vzduchové otvory
vedu k hromadeniu tepla
a poskodenia zariadenia.
Mepdopauus: BHumaHue! MNepen nepBbIM 3awuTtnTe OT CTMpaHns
Mepdopaums Gymaru: B cnyyae 3HaunTensHoro vcnonb3oBaHWeM: NOBEpPXHOCTb MeGenu.
makc. 22 nuctos (70 - 80 rp/m?) N3MeHeHns TemnepaTypsbl, Y106bI 3aWMTUTL annapar MawmHa ctout
3a OfIH pas. BKMlovaiiTe annapar Tonbko OT pXaBYMHbI, HEKOTOPbIE Er0 Ha NacTMaccoBbIX HOXKaX.
KapToHHble (Makc. Tonw. 1.5 mm) Yyepes 2 vaca. AeTanu cMasaHbl MalUVHHBLIM MoBepxHoCTb Mebenu MoxeT
1 NnacTukoBble Ecnun malumHa Gbina Ha xonoge, MacrioMm. nprvoGpecTn NOTepPTOCTM Yepes
(makc. Tonui. 0,3 Mm) 06noxku TO BHYTPY annapara MoXeT MepdopurpyiTe YepHOBUKM OO HEeKoTopoe BpeMsi.
Ansi nepenneTa npobueate obpasoBaTbCsi KOHAEHCAT. Tex nop, noka criegbl oT Macna
No OAHOM. nepecTaHyT ocTaBaTbCsl.
He nbiTaiitech otnepdopupoBatb A Tonbko nocne aToro
RUS meTanmn. npvcTynanTe k nepcgopauum

He orpanuymsaiite goctyn
BO3AyXa K BEHTUNALMOHHOMY
oTBepcTuio!

Ecnn BeHTUNsAUnoHHoe
0TBEPCTUE 3aKPbITO, MOXET
NpoV3oNTN Neperpes ABuUratens,
4YTO MOXET NpuUBECTN

K MoriomMke annapara.

AOKYMEHTOB.
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AUFSTELLEN UND ANSCHLIESSEN e SETUP AND CONNECT e COLOCACION e MISE EN PLACE e
SESTAVENI A ZAPOJENI e PLAATSEN EN AANSLUITEN e ZOSTAVENIE A ZAPOJENIE e YCTAHOBKA

s

—

Schutzkartons entfernen.
Lieferumfang prifen:

Gerat aus dem Karton heben.
Nicht am Bindehebel hochheben.

Stabilen Standort wahlen.
Der Standort

Elektrokabel anschlieRen.
Nur an Steckdosen mit

- Kombinierte Gewicht: 26 kg. muf voll abgestutzt sein. Schutzkontakt anschlieRen.
Stanz- und Bindemaschine. Vorstehende Arbeitsplatten
D - FuRschalter. sind ungeeignet.
- Elektrokabel.
- Bedienungsanleitung
Remove protective packing Lift the machine out of the box. Choose a solid surface. Connect cable.
and check contents of the box. Do not lift using Place the machine Connect the machine
You should have: the binding lever. on a solid surface. only to plugs wich are grounded.
- Combined punch and binding Weight: 26 kg. Shelves are not recommended.
E machine.
- Foot Pedal.
- Electrical Plug.
- Operating manual.
Abra el embalaje quitando Saque la maquina Elija un emplazamiento estable. Conecte el cable.
el carton de proteccion del embalaje. Instale la encuadernadora Conecte la maquina solo
y revise el contenido. No la levante por la palanca. en un lugar de trabajo sélido a enchufes que tengan toma
Vd. deberia tener: Peso: 26 kg. y bien apoyado. de tierra.
ESP - Encuardernadora combinada. No se recomienda colocarla
- Pedal con cable. sobre una estanteria.
- Cable con el enchufe.
- Instrucciones de uso.
Enlever les cartons de protection Sortir la machine du carton. Choisir un emplacement stable. Brancher le cable.
Vérifier le contenu: Ne pas la soulever en tenant Les plans de travail en Ne brancher que sur des prises
- La machine combinée pour le levier de serrage. porte-a-faux ne conviennent pas. d‘alimentation terre et neutre.
perforation et reliure. Poids: 26 kg.
F - La pédale de démarrage.
- Le céble d‘alimentation.
- Le mode d‘emploi.
Odstrarite karton. Vyndejte pfistroj z krabice. Zvolte stabilni pracovni plochu. PFipojte napajeci kabel.
PFekontrolujte obsah baleni: Nezvedejte vazac Pracovni plocha musi byt piné Pfipojte zafizeni pouze zatky,
- Kombinovavy dérovaci a vazaci za vazaci paku. podepfena,vy¢nivajici pracovni ktera jsou v uzemnéna.
pfistroj. Hmotnost: 26 kg. plochy nejsou vhodné.
cz - Nozni pedal.
- Elektricky kabel.
- Navod k pouziti.
Verpakking verwijderen. Apparaat uit doos tillen. Stabiele ondergrond kiezen. Sluit het netsnoer.
Levering controleren: Niet aan inbindhendel optillen. De plek moet massief zijn, Sluit het apparaat alleen aan
- Pons- en inbindmachine. Gewicht: 26 kg. uit stekende arbeidsvlakken stekkers welke geaard zijn.
- Voetpedaal. of losse planken zijn
NL - Elektrische kabel. niet geschikt.
- Gebruiksaanwijzing.
Odstrarite karton. Vyberte pristroj zo Skatule. Zvolte stabilnu pracovnu plochu. Pripojte napajaci kabel.
Prekontrolujte obsah balenia: Nezdvihajte viaza¢ Pracovna plocha musi byt Pripojte zariadenie iba zatky,
- Kombinovany dierovaci za viazaciu paku. kompletne podoprena, ktoré su v uzemnena.
a viazaci pristroj. Hmotnost: 26 kg. vy¢€nievajlce pracovné plochy
SK - Nozny pedal. nie st vhodné.
- Elektricky kabel.
- Navod na pouzitie.
OTKpoWTe ynakoBKy 1 npoBepbTe BbiTawmte annapar 13 Kopobku. Bcerga craebTe nepennetymnk MoakntoyariTe annapar TonbKo
cogepxaHne KopooKku. He nogHumainTte annapar Ha POBHYIO YCTONYMBYIO K 3a3eMIEHHbIM po3eTKam.
B kopobke JOmKHO BbiTb: 3a pyyKy nepcopauium NOBEPXHOCTb.
- Mepennetunk SRW 360. WINW PYYKY 3a>KMMa MPYXUHbI. He pekomeHayeTcsa ncnonb3oBarb
RUS - MNepanb nepdopaumu. Bec: 26 kr. pasnuyHoOro B1Aa nornku.

- OnekTpuyeckuii kabenb.
- IHCTpyKUWMst no akcnnyaTaumum
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EINSTELLEN e ADJUST e AJUSTE e REGLER e NASTAVENi e

HACTPOMKA

INSTELLEN e NASTAVENIE o

e

3/8"
9,5

®

Durchmesser der Bindeelemente ermitteln.

Buchblock auf die Kante neben der MaRskala
legen. Durchmesser der Bindeelemente
ablesen (z.B. 3/8%).

MaRBstab auf Durchmesser einstellen.
Klemmschraube l6sen.

Mafstab ermitteln.

Durchmesser einstellen,

Randabstand auf Durchmesser einstellen.
Knopf drehen. Zeiger des Knopfes auf den
passenden Durchmesser drehen (z.B. 3/8"),
groRerer @ = grofRerer Rand.

D Klemmschrauben anziehen.
Determination of the diameter. Scale for adjusting the diameter. Adjust distance edge.
Put the back on the edge against Release attachment screw, determine scale, To according diameter turn knob.
the measuring scale. adjust diameter, tighten attachment screw. Turn knob index to the according diameter
Read the diameter of the (e.g. 3/8“), bigger @ = bigger edge.
E binding element (e.g. 3/8").
Determinacion del diametro. Escala para ajustar el diametro. Profundidad de margén.
Colocar el bloque de hojas en la escala Desenrroscar la rosca de ajuste, Gire el boton. Ajustar el margen segun
de medidas para saber el diametro correcto Colocar en el diametro correspondiente diametro girando el botén. (p.ej. 3/8).
del encuadernador. (p. ej. 3/8”). y apretar la rosca. A mayor diametro mayor margen.
ESP
Rechercher le diameétre des Régler un diametre sur I’échelle graduée. Calibrer le diametre.
éléments de reliure. Desserrer la vis de serrage. Tourner le bouton de I'écartement
Mettre le livre non relié sur le bord, Régler le diametre. des bords. Amener laiguille sur
a coté de I'échelle graduée. Serrer la vis de serrage. le diamétre qui convient
F Lire le diamétre des éléments (p. ex. 3/8"). @ maxi = bord plus grand.
de reliure (p. ex 3/8%).
Zjistéte prameér hibetu. Nastavte méfitko priméru. Vzdalenost okraje.
Blok papiru polozte na hranu vedle méfitka Povolte Sroub méfitka a nastavte primeér Ukazatel tlacitka nastavte na
a prectéte pramér hibetu (napf. 3/8). dle pozadavku, Sroub dotahnéte. pozadovanou vzdalenost okraje
(napt. 3/8%), vétsi primeér = vétsi
cz vzdalenost okraje.
Diameter bepalen. Maatvan de diameter instellen. Randafstand van de diameter instellen.
De achterkant op de rand tegen de Klemschroef losmaken, maat instellen, Index knop draaien tot passende diameter
maatindicator leggen. Lees de diameter diameter aanpassen, klemschroef vastmaken. (b.v. 3/8%), grotere @ = grotere rand.
van het bindelement af (b.v. 3/8").
NL
Zistite priemer chrbta. Nastavte meradlo priemeru. Vzdialenost’ od okraja.
Blok papiera polozte na hranu vedla meradla Povolte skrutku meradla a nastavte priemer Ukazatel tlacidla nastavte na poZzadovanu
a precitajte priemer chrbta (napr. 3/8). podla potreby, skrutku dotiahnite. vzdialenost od okraja (napr. 3/8),
vacsi priemer = vacsia vzdialenost od okraja.
SK
[insi nonyyeHust kKa4ecTBEHHOro dukcaTop NOMOXEHWS MPYXUHbI yCTaHOBUTE [ns 3axMma npy>uHbl AUameTpom
nepenneta BblibGepuTe NpaBunbHbIii Ha pa3mep, COOTBETCTBYIOLLMI ArameTpy fo 1 gloriMa ucnonb3oBaTb
ANamMeTp NPYXuHbI. MCMOMNb3yeMON NMPYXXWHbI. CTaHAApTHbIV 3aXKNUM.
[ns aToro ncnonb3ynte [nsa 3axuma npyxuvHbl 6onbLiero
RUS «LLikany guamMeTpoB NpyXwuHbI», AnameTpa HeobXoAMMO nepeBepHyTb

PacnonoXeHHyH Ha Npo3payHoi
BEPTUKaNbHO NaHenw.

SAXUMHYIO NMIaHKy.
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EINSTELLEN e
YCTAHOBKA

ADJUST e REGLER e AJUSTE

e NASTAVENI e

INSTELLEN e

NASTAVENIE e
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2

SchlieBleiste aufsetzen

oder abnehmen:

Druckkndpfe an beiden Seiten
driicken und SchlieRleiste nach

Aufdruck auf der SchlieReinheit beachten!
1. Position der SchlieRleiste fiir @ 5,5-25,4 mm (2 3/16" - 1%).
2. Position der SchiieRleiste fiir @ 28,5-38mm (2 11/8-11/2%).

Fir g 28,5 - 38 mm
(2 11/8%-11/2%),
SchlieRleiste um 180° drehen.

D vorne aufsetzen oder abziehen.
Removal or installation Note printed on the closing unit ! For O 28.5- 38 mm
of the closing rail: . e ~ «_ qu (O 11/8%11/2%
Push buttons on both sides 1. Position for wire size 0 6.5-25.4mm (0 3716"-17). Remove bar, rotate 180 degrees
and pull rail. 2. Position for wire size 028.5 - 38 mm (O 11/8%-11/2%). and refit.
E
Superponga o retire Observe impreso en la unidad de cierre! Pour @ 28,5 a 38 mm
la regleta de cierre: P . w g (O11/8"11/2"),
Apretar los bottones en ambos 1. Posicién de la regleta de cierre para 0 5,5 a 254 mm (9 3/16 ™ 1) faire pivoter la barre de fermeture
lados y retire o superponga 2. Posicion de la regleta de cierre para @ 28,5238 mm (& 1 1/8"- 1 1/2"). de 180 °.
ESP la regleta de cierre.
Mettre ou oter la barre de Observer imprimé sur I'unité de fermeture! Para ¢ 28,5 a 38 mm
fermeture: 1 " A - (©011/8"-11/2"),
Presser les boutons de pression . Position de la barre de fermeture pour ¢ 5,5 a 25,4 mm (g 3/16 "- 1"). barra de cierre gira 180 °.
F xrg?esr?:%);riztzz ?;rrr?qeetttlfe 2. Position de la barre de fermeture pour ¢ 28,5a 38 mm (& 1 1/8"-11/2").
Nasazeni nebo odejmuti Dodrzujte pokyny dle potisku na vazaci listé! Pro primér & 28,5 — 38 mm
uzaviraci listy: ; i i R T (2 11/8%-11/2%)
Zmacknéte obéma rukama 1. Pozice vazaci listy pro 0 5.5 - 25,4 mm (0 3/16" - 1°). vazaci listu otoCit o 180°.
tlagitka, litu pak lze nasadit 2. Pozice vazaci listy pro @ 28,5 - 38 mm (@ 1 1/8“- 1 1/2°).
) p
cz nebo odejmout.
Verwijderen of installeren Let op de afbeeldingen op de sluitbalk! Voor ¢ 28,5 - 38 mm
van de sluitbalk: " . B « g (2 11/8°-11/2%),
Druk op knoppen aan beide 1. Positie van de sluitbalk voor @ 5,5-25,4 mm (@ 3/16" - 1%). Sluitbalk 180° draaien.
kanten in en trek balk naar 2. Positie van de sluitbalk voor @ 28,5 - 38 mm ( 1 1/8* - 1 1/2%).
u toe of duw deze van u af.
NL
Nasadenie alebo odobratie DodrZujte pokyny podla potlace na viazacie liste! Pre priemer & 28,5 - 38 mm
uzavieracej listy: P — _ W qw (2 11/8"-11/2"),
Stlacte tlacidla na oboch 1. Pozicie viazacie listy pre 0 5,5 - 25,4 mm (6 3/16 ™ 1°). viazacie listu otocit' o 180 °.
stranach, lista sa da potom 2. Pozicie viazacie listy pre @ 28,5 - 38 mm (2 1 1/8 "= 1 1/2").
SK nasadit alebo odriat.
CMeHa 3aXXMMHOM NMaHKK: Ob6paTtnTe BHUMaHWE Ha PUCYHOK Ha Haknewike. [lns 3axuma npy>xuHbl 6onbLuero
ggjmﬁfg;mﬂa:&muiigx:;;o 1. MonoxeHue saxumHol nnarkv Ansi D 5,5 MM-25,4 MM (D 3/16’-1") ?:?M_Ie/;??:fﬁgg)s -38mm
HaxaTb KHOMKW Ha 2. MonoxeHe 3aXUMHOI NAaHK ana D 28,5 mm-38 mm (D 1 1/8°-1 1/2’) HEeo6X0AMMO NepeBepHyTb
RUS obeunx cTopoHax. 3aXMMHYI0 NnaHKy Ha 180°.




EINSTELLEN e ADJUST e REGLER e AJUSTE e NASTAVENI e

YCTAHOBKA

INSTELLEN e NASTAVENIE e

Papieranschlag auf entsprechendes Format einstellen.
Feststellschraube an der Ruickseite 16sen, Anschlag verschieben,
Feststellschraube anziehen.

Adjusting paper guide to the corresponding paper size.
Release attachment screw on the rear, adjust paper guide
and fasten attachment screw.

ESP

Ajustar el tope del papel al tamafio correspondiente.
Afloje el tornillo de sujecion, ajuste el tope
de papel y aprete el tornillo.

Ajustage de la butée du papier selon le format du papier.
Desserrer la vis de serrage a l‘arriere, mettre la buttée
du papier et resserrer la vis de serrage.

Ccz

Doraz nastavte podle formatu.
Stavéci Sroub povolte, nastavte podle potfeby a opét utahnéte.

NL

Papieraanleg op corresponderende formaat instellen.
Schroef aan achterkant losmaken, aanleg verschuiven,
schroef vastmaken.

SK

Zarazku nastavte podla formatu.
Skrutku povolte, nastavte podla potreby a opat utiahnite.

RUS

HacTpoiika hopmarta bymaru.

YcTaHoBWTe orpaHnynTens Gymarv Ha AeneHum Lkanbl
COOTBETCTBYIOLLEMY chopmarTy nepenneraemoro 6roka.
BakpenuTte orpaHuyuTenb Gymaryt B 3TOM MOSIOKEHUN.




EINSTELLEN e ADJUST e REGLER e AJUSTE e NASTAVENi e INSTELLEN e NASTAVENIE e

YCTAHOBKA

A

A4 Format einstellen: (34 Loops). Druckstlick Nr.35 ziehen.

A5 Format einstellen: (24 Loops). Druckstiick Nr.25 ziehen.

D

E Adjust size A 4 paper: (34 loops). Pull pin No.35. Adjust size A 5 paper:(24 loops). Pull pin No.25.

ESP Ajuste el formato A 4:(34 anillas). Levantar el No.35 punzon. Ajuste el formato A5: (24 anillas). Levantar el No.25 punzon.

F Réglage du format A4: (34 boucles). Tirer la piece de pression No.35. Réglage du format A5: (24 boucles). Tirer la piece de pression No.25.
cz Nastaveni formatu A4 (34 smycek). Vytahnéte tlakovy raznik s Cislem 35. Nastaveni formatu A5 (24 smycek): Vytahnéte tlakovy raznik s ¢islem 25.
NL Ad4-formaat instellen: (34 loops). Ponsstempel No.35 trekken. Ab-formaat instellen (24 loops). Ponsstempel No.25 trekken.

SK Nastavenie formatu A4 (34 sluciek): Vytiahnite tlakovy kolik s €islom 35. Nastavenie formatu A5 (24 sluciek). Vytiahnite tlakovy kolik s €islom 25.
OTNNYMTENBHOM 0OCOBEHHOCTLIO JAaHHOTO annapaTa sBnsieTcs Mpu pa6oTe ¢ popmaTtom A5 nogHUMKUTE Nanew, mkcauum ¢ Homepom 25 .
BO3MOXHOCTb PaboTbl HE TONbKO C AOKyMeHTaMu opmata A4 n A5, Ecnu xe dpopmat gokymeHTa npesbiuaet A4,

RUS HO ¥ C JOKYMEHTaMM Npou3BonbHoro gopmarta. MNpu pabote nanbLbl dorKcaLmm HoxXen Heo6X0AMMO OMyCTUTD.
¢ nokymeHTamu popmata A4 HeobxoamMmo NogHATL nanew ukcaumnm
HOXel ¢ HomepoM 35 1 BbIPOBHATb JOKYMEHT MO NpaBoOMy Kpato.
xf \__. f

b 8.5" Format einstellen: (25 Loops) Druckstlick Nr.26 ziehen. 11" Format einstellen: (32 Loops) Druckstlick Nr.33 ziehen.

E Adjust size 8,5" paper: (25 loops), pull pin No.26. Adjust size 11“ paper: (32 loops), pull pin No.33.

Esp Ajuste el formato 8.5":( 25 anillas). Levantar el No.26 punzon. Ajuste el formato 11": (32 anillas). Levantar el No.33 punzon.

. Réglage du format 8.5": (25 boucles), Tirer la piéce de pression No.26. Réglage du format 11": (32 boucles). Tirer la piéce de pression No.33.
cz Nastaveni formatu 8.52 (25 smycek): vytahnéte tlakovy raznik s Cislem 26. Nastaveni formatu 11" (32 smycek): vytahnéte tlakovy raznik s ¢islem 33.
NL 8.5" formaat instellen: (25 loops) ponsstempel No.26 trekken. 11"- formaat instellen (32 loops) ponsstempel No.33 trekken.
sk Nastavenie formatu 8.5" (25 sluciek): vytiahnite tlakovy kolik s ¢islom 26. Nastavenie formatu 11"(32 sluciek): vytiahnite tlakovy kolik s ¢islom 33.

Mpu pa6oTe ¢ gokymeHTamu popmarta 8.5" Heobxoammo Mpu pa6oTe ¢ popmatom 11" nogHUMMTE Nanew pukcaumm ¢ Homepom 33.
RUS nogHATb nanew pukcaumm Hoxern ¢ Homepom 26

1 BbIPOBHSATb JOKYMEHT M0 MPaBoMy Kpato.




VORBEREITEN e PREPARE e PREPARACION e PREPARATION e PRIPRAVA e VOORBEREIDEN e
PRIPRAVA e [OArOTOBKA

o
e
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Bindeelement in die
Haltevorrichtung schieben.
Haltevorrichtung halt das
Bindeelement fest,

VerschluRR

der Drahtkammbindung
soll innen liegen.
Kammverschlul

Buchblock aufstellen.
Heftriicken nach oben.
Ruckseite nach vorn klappen.
Deckblatt und Rickseite liegen

Buchblock drehen.
Deckblatt und Rickseite
liegen unten.

Seiten von oben abnehmen.

D wenn gestanztes Papier muf innen liegen. jetzt hintereinander.
eingekammt wird.
Push binding element The seam of the closed binding Set the book upright, binding Turn the book over, covers
in the holding fixture. element should be inside the book, side to the top, place the back are underneath.
Holding fixture holds not outside the covers. cover in front. Take pages from the top.
binding element during insertion The front cover should be
E of the punched paper. behind the back cover.
Colocar el encuadernador El cierre del encuadernador Colocar el bloque con la parte Colocar el bloque a encuadernar
en el dispositivo de retencion. debe quedar por dentro a taladrar hacia arriba, con la con las cubiertas hacia abajo.
Esta mantendra sujeta y no por fuera de las cubiertas. contraportada al principio. Tome las hojas por arriba.
el encuadernador para La portada debe estar detras
ESP introducir al papel perforado. de la contraportada.
Pousser la réglette de reliure La fermeture de la reliure Répartir le livre non relié. Retourner le livre non relié.
sous la réglette de serrage. en fil doit se trouve a l'intérieur. Faire butter les feuilles Couverture et dos se trouvent
La réglette de serrage maintient La fermeture a peigne doit vers le haut. au-dessous.
I'élément de reliure quand se trouver a l'intérieur. Rabattre la couverture Retirer les feuilles par le haut.
F le papier perforé est introduit vers l'avant.
dans le peigne. Couverture et dos se trouvent
maintenant I'un derriére l'autre.
Vlozte hibet do pomocného Uzavreny hibet by mél byt Stoh setfeste, urovnejte, zadni Nasledné stoh polozte, predni
hfebene na pfedni strané stroje, schovany uvnitf svazku. desku preklopte smérem vpred. félie a zadni deska lezi dole.
ten usnadriuje vkladani Listy odebirejte ze shora.
vydérovanych papiru.
cz
Bindelement in de De sluiting van het gesloten Zet het boek rechtop, bindkant Draai het boek, voorkaft en
houder schuiven. bindelement dient binnen aan de bovenkant, achterkaft achterkaft liggen onder, vellen
De houder houdt het bindelement het boek te liggen, naar voren klappen. van boven afnemen.
vast tijdens invoer van niet buiten de omslagen. De voorkaft en achterkaft
NL het geponste papier. liggen op elkaar.
Vlozte viazaci chrbat do Uzaver viazacieho hrebenaby Stoh papiera postavte, urovnajte, Nasledne stoh polozte,
pomocného hrebena na prednej mal byt skovany zadnu dosku preklopte smerom predna folia a zadna doska
strane stroja, tenchrbat upevni Vo vnutri zvazku. dopredu. leZia dolu za sebou.
pri vkladani vydierovanych papierov. Listy odoberajte zhora.
SK
3akpenuTte NpyxuHy LLioB 3aKpbITON NPY>XWUHbI AOMKEH YcTaHoBUTE nepenneTaemMblii [MepeBepHuUTE NepenneTaembii
nog nraHkon-ukcaTopom ObITb BHYTPU NepenneTaemoro 6ok BepTuKansHo, 6ok 06rnoxkamu BHU3.
3ybuamm BBepx. 6roka, a He CHapyxu. nepdopupyemoi CTOpOHON BBEPX,
Mnaxka-cukcartop byaet 3apHel 0BnoXkKon cnepeau.
RUS Aepxatb npy>XuHy MepenHss obnoxka AomkHa

BO BpPeEMS BCTaBKU
otnepdopumpoBaHHoro Grnoka.

ObITb 32 3agHeN.




STANZEN e PUNCH e PERFORACION e PERFORATION e DEROVANi ¢ PONSEN e DIEROVANIE e

NEP®OPALINA

U

] =)

Max. 22 Seiten 80 g/m? dicke Buchblocks
in Lagen stanzen.

Empfohlene Stanzstarke 15 - 20 Blatt.
Plastik und dickere Deckblatter

nur einzeln stanzen.

Papierlage in Stanzschacht einfihren
und am Anschlag anstellen.

Papier muB plan stehen, evtl. noch
einmal ausrichten.

Durch Driicken des FuRschalters
wird der Stanzvorgang ausgelost.

D
Punch max. 22 pages 80 g/m?. Insert paper into punching slot, Press foot pedal.
Recomended punching: 15 — 20 pages. slide the paper against the paper guide. Motor starts and punches the pages.
Punch plastics and thicker covers separately. Paper must stand evenly,

if not align it again.

E
Max. capacidad de perforacion: Introduzca el bloque de papel en la cavidad El proceso de troquelado se dispara
22 hojas de 80 gr./m2. de perforado y Iévelo al tope. apretando el interruptor de pie.
Es aconsejable perforar El papel debe estar plano y debe alinearse
15 - 20 hojas cada vez. de nuevo si fuera preciso.

ESP Perfore el plastico y tapas

gruesaspor separado.
Perforer des livres non reliés par paquets Introduire les paquets de papier dans Appuyez sur I'interrupteur a pédale pour
d’'un maximum de 22 feuilles (80 g/m?). le puits de perforation et mettre déclencher un cycle de perforation.
Ne perforer les couvertures en plastique en place la butée.
et plus épaisses qu’'a l'unité. Le papier doit étre a plat.

F Régler a nouveau éventuellment.
Pro pohodIné dérovani viozte VloZzte papiry, posurite je az k dorazu. Slapat na pedal spustit dérovani.
cca. 20 listd papiru, Papir musi pfesné lezet, event. ho
max. vSak 22 listh (80g/m2), urovnejte jesté jednou.
nebo 25 listt (70g/m?) do dérovaci $térbiny.

cz Predni félie, silngjsi kryci listy
nebo desky dérujte jednotlivé.
Pons maximaal 22 vel 80 g/m>2. Papier invoeren in ponsschacht, Als u op de voetschakelaar van het
Aanbevolen hoeveelheid: 15 -20 vellen. schuif papier tegen papieraanleg. ponsen proces wordt geactiveerd.
Pons plastic en dikkere kaften per stuk. Papier dient vlak te liggen, eventueel

herpositioneren.

NL
Pre pohodIné dierovanie Vlozte papiere, posurite ich az k dorazu. Sliapat na pedal spustit dierovanie.
vlozte cca. 15 - 20 listov papiera, Papier musi lezat presne, event.
max. vak 22 listov (80g/m?) do ho urovnajte este raz.
dierovacej $trbiny.

SK Predné folie, silnejsie krycie listy
alebo dosky dierujte jednotlivo.
PekomeHayemoe KonmyecTso OnycTute JOKYMEHT B OTBEpCTME Hactynute Ha negane nepdopauium.
nepcopupyemoit 3a 1 pas 6ymaru ansi nepcopauum 1 BbIpOBHSINTE
12-20 nuctos (70-80 r/m?). €ro OTHOCUTENbHO OrpaHnynTens
MakcumanbHoe KonmyecTso 22 nMcToB Gymaru no npaBoMy Kpato.

RUS (70-80 r/m?). KapTOoHHble

1 NNacTUKOBbIe 0BNOXKN
nepdopupyiTe No OAHON.




EINKAMMEN e INSERT e INSERCION e

VLOZENIE e BBEOEHWE

INTRODUCTION e NAVLECENi e INVOEREN e

Gestanztes Papier beidhandig entnehmen,

gleich in das Bindeelement einkdmmen.

Bei dickeren Buchblocks Schritte
5 und 6 wiederholen,
bis alle Seiten gestanzt sind.

D
Remove punched paper Insert paper onto the binding element. For thicker books, repeat steps
from the punching slot. 5 and 6 until
all pages are punched.
E
Tome el papel perforado e introduzcalo Para blogues de hojas de mayor grosor,
con ambas manos, en el elemento de encuadernacion. repita las operaciones 5 y 6 hasta que
todas las hojas estén perforadas.
ESP
Enlever le papier perforé avec Introduire immédiatement dans les peignes Pour les livres non reliés épais,
les deux mains. de I'élément de reliure. recommencer les opérations 5 et 6
jusqu’a ce que toutes les feuilles
soient perforées.
F
Vydérovany papir obouru¢né odeberte, vlozte do pfipraveného hrbetu. P¥i silngjsich blocich opakujte krok
5 a 6, dokud nebudou v§echny strany
prodéravéné.
cz
Geponst papier verwijderen, direct in het bindelement invoeren. Bij dikkere boeken, stap 5 en 6 herhalen
totdat alle vellen geponst zijn.
NL
Vydierovany papier obojru¢ne odoberte, vlozte do pripraveného viazacieho chrbta. Pri silnejSich blokoch papiera opakujte
krok 5 a 6, pokial nebudu vSetky strany
predierované.
SK

RUS

BepHuTe pyuKy B MCXOQHOE NONoXeHue
N focTaHbTe oTnepdoprpoBaHHbIN
[OKYMEHT.

BcTaBbTe NUCTbI BEPTUKAIbHO B METANNMUYECKYIO
NpYyXvHy. HauyHuTe ¢ nepBoii cTpaHuLbl 6roka.

Ecnu B 6noke 6onee 15 nucros,
NoBTOPUTE OMnepaumio.
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ANLEGEN e ADJUST e COLOCACION e MISE ENPLACE e UZAVIRANi e VASTMAKEN e
UZAVIERANIE e PA3MELLEHUE

Bindeelement von der Halteleiste
herausheben, mit Buchblock
entnehmen .

Papier so anfassen,

Bindeelement unter den
SchlieBbalken schieben.

Bindeelement mul senkrecht an
der Rickwand des Schlielbalkens
stehen.

Offnung des Bindeelements

Bindehebel bis zum Anschlag
nach vorn driicken und wieder
zurtckfihren.

Bei groRerem Bindedurchmesser

D daB es nicht aus dem zeigt zur Ruckwand. mehr Kraft einsetzen.
Bindeelement rutscht.
After the paper has been placed Put binding element Binding element Press binding lever forward
on the binding element, under the closing bar. must stand vertically until it stops and back again.
remove the paper with the element at the back of the closing bar For bigger diameters
from the holding fixture. with opening of the use more force.
E Hold the paper that it does binding element to the back.
not slide out
of the binding element.
Levante el elemento de Deslice el elemento de El elemento de encuadernacion Presione la palanca de
encuadernacion debajo del encuadernacion debajo debe estar perpendicular encuadenacion hacia delante
dispositivo y saquelo de la barra de cierre. respecto a la barra de cierre. hasta el tope y devuélvala
con él bloque. La abertura del elemento de hacia atras.
ESP Tome con las manos el papel encuadernaciéon mira hacia A mayor diametro
de modo que no se deslice la cubierta posterior. de encuadernacion,
fuera del elemento mayor fuerza se necesita.
de encuadernacion.
Soulever I'élément de reliure Pousser I'élément de reliure L’élément de reliure doit Appuyer sur le levier de reliure
sous la dispositif de serrage, sous la barre de fermeture. se trouver verticalement contre jusqu’a ce qu’il butte
I'enlever avec le livre non relié. la paroi arriére de la barre et le ramener.
Saisir le papier de fagon telle de fermeture. Pour les gros diametres
F qu'’il ne glisse pas de I'élément L'ouverture de I'élément de reliure, recourir a plusieurs
de reliure. de reliure est dirigé vers opérations.
la paroi arriére.
Opatrné vyjméte z pomocného Vlozte do Hrbet musi byt opfen o zadni Véazaci paku stlacte dopredu
hfebene hibet s navleCenymi uzaviraciho mechanismu. sténu uzaviraciho prostoru az k dorazu a potom zcela
vydérovanymi listy. (otevfena strana hibetu musi vratte dozadni polohy.
smérovat k zadni sténé). Pfi vétS§im prdméru hibetu
cz je potfeba vynalozit vice sily.
Til het boek uit de houder. Bindelement Bindelement moet loodrecht Druk de inbindhendel naar
Houd het papier zo vast dat in de sluitbalk schuiven. tegen de rugwand van voren en weer terug.
het niet uit het de sluitbalk staan met de opening Bij grotere diameters meer
bindelement glijdt. van het bindelement kracht gebruiken.
NL naar onderen.
Opatrne vyberte z pomocného Chrbat vliozte Chrbat musi byt oprety o zadnu Viazaciu paku stlacte dopredu
hrebefiachrbat s navleGenymi pod uzavieraci nosnik. stenu uzavieracieho priestoru az k dorazu a potom Uplne
vydierovanymi listami. (otvorena strana chrbta musi vratte do zadnej polohy.
smerovat k zadnej stene). Pri va¢Som priemere chrbta
SK je potrebné vynalozit viac sily.
Mocne Toro, Kak Becb MomecTute cchopmMMpOBaHHbIi 3y6Lbl MeTanIMyeckomn NpyXvHbl MpuaepxuBas nanbuamu
oTnepdopnpoBaHHbIN 6ok 6ok B MPOCTPaHCTBO [OMKHbI ObITb MNOTHO NpMXKaThbI NPYXWHY OMNyCTUTE PyYKy
6bIn BCTaBMEH B MPYXWUHY, noz NpWwxVMHOW NaHesnbHo. K NMPWXVMHOW MnaHke. npuxumMa , 3aTem BepHuUTe
aKKypaTHO WU3BNEeKNUTe ero ee B UCXOAHOE MOMOoXeHNe.
RUS BMECTE C NPY>XNHOW Mpw 3axaTum Npy>uHbl GoMbLUNX

13 NnaHku-gpukcaTtopa.

OnameTpoB Heobxoaumo
npvknagbiBaTb HEMHOO
6onblue ycunui.




SCHLIESSEN e CLOSE e CIERRE e FERMETURE e DOKONCENI

3AMbIKAHUE

e SLUITEN e DOKONCENIE e

v
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Bindung richtig!

Bindung zu offen:

SchlieRbalken etwas tiefer einstellen.
Klemmschraube 16sen und etwas
nach links schieben.

Bindung zu eng:
SchlieRbalken etwas hoher einstellen.
Klemmschraube I6sen und etwas nach
rechts schieben,

D Klemmschraube festziehen. Klemmschraube festziehen.
Bindehebel noch einmal driicken. Néachstes Exemplar richtig schlieen.

Proper bind! Binding under closed: Binding over closed:

Adjust closing bar a little deeper. Adjust closing bar a little higher.
Release attachment screw Release attachment screw and
and move it slightly to the left. move it slightly to the right.

E Fix attachment screw. Fix attachment screw.
Press binding lever again. Close next book.

Unién correcta! Union demasiado abierta: Union demasiado estrecha.

Ajuste la barra de cierre algo mas abajo. Ajuste algo mas alta la barra de cierre.

Afloje el tornillo de sujecién desplazandolo Afloje el tornillo de sujeciéon

un poco hacia la izquierda. desplazandolo un poco hacia la derecha.
ESP Apriételo. Presione de nuevo la palanca Apriételo.

de encuadernacion. Cierre correctamente el siguiente ejemplar.

Reliure correcte ! Reliure trop ouverte: Reliure trop serrée:

Régler la barre de fermeture un peu plus Régler la barre de fermeture un peu plus haut.
profond. Desserrer la vis de serrage Desserrer la vis de serrage et pousser un
et pousser un peu vers la gauche. peu vers la droite. Serrer la vis de serrage.
F Serrer la vis de serrage appuyer L’'exemplaire suivant
a nouveau sur le levier de reliure. fermera convenablement.

Spravna vazba! Vazba je oteviena — uzaviraci liStu nastavte Vazba je Uzka — uzaviraci liStu nastavte
hloubéji (upevriovaci Sroub povolte a posurite vy$e (upevriovaci Sroub povolte a posurite
kousek vlevo, uzavieni provedte jesté jednou). kousek vpravo).

cz

Juist gebonden! Binding te open: sluitbalken iets Binding te nauw: sluitbalken iets
dieper instellen. Klemschroeven losser hoger instellen. Klemschroef losser
en iets naar links en iets naar rechts schuiven.
schuiven. Klemschroef weer vastmaken. Klemschroef vastmaken.

NL Inbindhendel nogmaals drukken. Volgende exemplaar correct sluiten.

Spravna vazba! Vazba je otvorena — uzavieraciu listu nastavte Vazba je Uzka — uzavieraciu listu nastavte
hibSie (upevnovaciu skrutku povolte a posurite vySSie (upevnovaciu skrutku povolte
kusok vlavo, uzavretie prevedte este raz). a posurite kusok vpravo).

SK

MpoBepbTe WOoB NpYXuHbI! [MpyXvHa He NNoTHO 3axara: LLloB npy>uHbl nepexar:

MonpobyiiTe npuxaTb NPYXuHY eLé MpobyiTe 3axnmath NpyxunHy YyTb cnabee.
YyTb-YyTb. Mepemectute umKcaTop NOMoXeHUs
MepemecTnTe mKcaTop NONOXeHUs NPYXXVHbI HEMHOTO BMpaBo.

RUS NPYXVHbI HEMHOTO BIEBO. 3aTaHnTe pukcaTop NONOKEHUS NPYXUHBI.

3aTaHnTe hrKkcaTop NONOXKEHNS NPYXUHBI.
MonpobyiiTe 3axaTb NPyXUHY CHOBA.

MonpobyiiTe 3axaTb HOBYIO NPYXUHY.
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SCHLIESSEN e CLOSE e CIERRE e FERMETURE e DOKONCENi e SLUITEN e DOKONCENIE e

3AXWUM MPYXUH
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Bindung ist nicht parallel:
- Abfallschublade herausnehmen.
- Kontermutter 16sen.
- Zylinderschraube unten rechts

Bindung links richtig,
rechts zu weit offen:
- Kontermutter 16sen.
- Zylinderschraube im Uhrzeigersinn drehen,

Bindung rechts richtig,
links zu weit offen:

- Kontermutter 16sen.

- Zylinderschraube

o im Uhrzeigersinn bzw. gegen - die Auflageleiste verschiebt sich nach oben. gegen den Uhrzeigersinn drehen,
den Uhrzeigersinn drehen. - Kontermutter wieder anziehen. - die Auflageleiste verschiebt sich nach unten.
- Ist die Bindung jetzt parallel, - Kontermutter wieder anziehen.
Kontermutter wieder anziehen.
Bind is not parallel: Left side OK, right side open. Right side OK, left side open:
- Remove the waste tray. - Loosen lock nut. - Loosen lock nut.
Access the adjustment screw - Turn screw in a clockwise direction. - Turn screw in an anti-clockwise direction.
E from underneath. - The support bar will move up. - The support bar will move down.
- The screw is on the right hand - Tighten the lock nut. - Tighten the lock nut.
side of machine. - Check Bind is parallel. - Check Bind is parallel.
- After adjustment refit waste tray.
La encuadernacion no esta paralela: La encuadernacién encaja bien La encuadernacién encaja bien
- Sacar el cajon de desperdicios. a la izquierda, a la derecha a la derecha, a la izquierda esta
- Aflojar la tuerca. esta demasiado abierta: demasiado abierta:
- Girar el tornillo de cabeza cilindrica - Aflojar la tuerca. - Aflojar la tuerca.
que se encuentra abajo a la derecha en - Girar el tornillo de cabeza cilindrica - Girar el tornillo de cabeza cilindrica en
ESP el sentido de las agujas del reloj o en en el sentido de las agujas del reloj, sentido contrario a las agujas del reloj,
sentido contrario a las agujas del reloj - la regleta de apoyo se mueve hacia arriba. - la regleta de apoyo se mueve hacia abajo.
- la regleta de apoyo se mueve hacia arriba. - Apretar la tuerca nuevamente. - Apretar la tuerca nuevamente.
- Si ahora la encuadernacion esta paralela
puede apretar la tuerca nuevamente.
Reliure non paralléle: Reliure c6té gauche correct . Reliure coté droit correct.
- Retirer le tiroir a confettis. Coté droit trop ouvert . Coté gauche trop ouvert:
- Desserrer le contre écrou vis BTR - Desserrer le contre écrou. - Desserrer le contre écrou.
du bas a droite dans le sens des - En tournant dans le sens des - En tournant la vis BTR dans
F aiguilles d’'une montre. aiguilles d’'une montre la vis BTR le sens contraire des aiguilles
- La reliure est paralléle , la barre d’appui se déplace vert le haut . d’'une montre la barre d’appui
resserrer le contre écrou. - Resserrer le contre écrou. se déplace vers le bas.
- Resserrer le contre écrou.
Vazba neni rovnobézna: Vazba vlevo je spravna, vpravo Vazba vpravo je spravna,
- Vytdhnout zasuvku pro odpad. je prili$ oteviena: vlevo je prili$ oteviena:
- Povolit pojistnou matici. - Povolit pojistnou matici. - Povolit pojistnou matici.
- Otadet Sroubem s valcovou hlavou dole - Otacet Sroubem s valcovou hlavou - Otacet Sroubem s valcovou hlavou
cz vpravo ve sméru hodinovych ruci¢ek ve sméru hodinovych rugicek, proti sméru hodinovych rucicek,
nebo proti sméru hodinovych rucicek. - opérna lista se posune nahoru. - opérna lista se posune dolG.
- Pokud je nyni vazba rovnobézna, - Znovu utahnout pojistnou matici. - Znovu utahnout pojistnou matici.
znovu utdhnout pojistnou matici.
Binding is niet paralel: .Binding links goed, rechts te ver open: Binding rechts goed,
- Afvallade uit de machine nemen. - Contramoer los draaien. links te ver open:
- Contramoer los draaien. - Inbusschroef met de klok mee draaien, - Contramoer los draaien.
NL - Inbusschroef, beneden rechts, met de - de opleglijst verstelt zich naar boven. - Inbusschroef tegen de klok in draaien,
klok mee c.q. tegen de klok in draaien. - Contramoer weer vast draaien. - de opleglijst verstelt zich naar beneden.
- Als de binding paralel is, de contramoer - Contramoer weer vast draaien.
weer vast draaien.
Viézba nie je rovnobézna: Vazba vlavo je spravna, Vizba vpravo je spravna,
- Vytiahnut zasuvku pre odpad. vpravo je prili$ otvorena: vlavo je prili$ otvorena:
- Povolit poistni maticu. - Povolit poistni maticu. - Povolit poistni maticu.
- Otacat skrutkou s valcovou hlavou - Otécat skrutkou s valcovou hlavou - Otécat skrutkou s valcovou hlavou
SK dole vpravo v smere hodinovych ruciciek v smere hodinovych ruciciek, proti smeru hodinovych rugiciek,
alebo proti smeru hodinovych rugiciek. - oporna liSta sa posunie nahoru. - oporna lista sa posunie dolu.
- Ak je teraz vazba rovnobezna, - Znovu utiahnut poistni maticu. - Znovu utiahnut poistni maticu.
znova utiahnut poistni maticu.
HepoBHbIi 3axum: JleBas cTopoHa Npy>XWHbI 3aXara. MpaBas cTopoHa NPYXMHbI 3axara.
PacnonoxeHne BUHTa perynmpoBku MpaBas cTopoHa 3axaTa He 0 KOHLa: JleBasi cTopoHa 3a)xkaTa He [0 KOHLa:
POBHOIO 3axuma: - OcnabuTb KOHTpraiky. - OcnabuTb KOHTprarky.
- BbIHYTb NOTOK AJ151 OTXOAOB. - Bpalatb BUHT Mo 4acoBoii CTperike, - BpalaTb BUHT NpoTMB 4aCcoBOW CTPENKH,
- OcnabwnTb KOHTPramky. - NNaHKa CMeCTUTCS BBEPX. - NnaHka CMeCTUTCS BHU3.
RUS - BpawaTb BMHT (BHM3Y C nNpaBa) - 3aTsAHYTb KOHTPramky. - 3aTsAHYTb KOHTPramky.

Mo HanpaeMeHVIo UMM NPoTKB
HanpaBrieHNsi YacoBOW CTperke
AN HACTPOWKN POBHOIO 3aXnma.

- 3aTAHYTb KOHTPravky.




SICHERUNG WECHSEL e CHANGE OF FUSE e CHAMBIO DE FUSIBLE e CHANGER LE FUSIBLE e
Vyména pojistky e WIJZIGING VAN FUSE e Vymena poistky e W3meHeHue npeaoxpaHuTens

&
1?1

Z

v

D Netzstecker ziehen. Sicherungshalter mit Sicherung kontrollieren. Sicherungshalter einsetzen
Schraubendreher herausdriicken. Wenn defekt, Ersatzsicherung und eindriicken.
einsetzen. Netzstecker einstecken.
E Unplug the machine. Pry out fuse holder with screw driver. | Check fuse. If fuse is defective, Put in fuse holder and press
put in replacement fuse. it in. Connect main plug
ESP Desenchufar la maquina. Desenroscar la tapa del fusible Comprobar el fusible. Meter el fusible en su tapa
con un destornillador. Si esta fundido, y presionar.
colocar un fusible nuevo. Conectar el enchufe principal.
F Retirer la prise de courant. Enlever la couverture du fusible Controller le fusible. Insérer la couverture du fusible
avec un tourne-vis. Si le fusible est defectueux, et brancher la prise de courant.
remplacer le.
cz Vypojte elektricky kabel ze zasuvky. Sroubovakem uvolnéte Zkontrolujte pojistku. Zasurite drzak pojistky zpét
drzak pojistky. Pokud je defektni, a dobre zatlacte dovnitf.
vsadte nahradni pojistku. Zapojte elektricky kabel do zasuvky.
NL Trek de stekker uit het stopcontact. Druk met een schroevendraaier Controleer de zekering. Plaats de zekeringshouder
de zekeringshouder uit. Vervang deze indien defect. opnieuw en druk deze in.
Steek de stekker in het stopcontact.
SK Vytiahnite elektricki zastrcku. Pomocou skrutkovaca vytlacte Poistku skontrolujte. Opéat nasadte drziak poistky
drziak poistky. Ak je chybna, a zatlacte ho.
pouzite nahradnu poistku. Zapojte sietovu zastrcku..
RUS OTkntoymTe annapar. C noMolLLblo 0TBEPTKU Ecnu npenoxpaHutens MomecTute npegoxpaHuTens B

U3BnekuTe fepxaTenb
NpeaoXpaHnTEnNs.

HeuncnpaseH, 3aMeHunTe ero.

aepxarerb.
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WARTEN e MAINTENANCE e LIMPIEZA e ENTRETIEN e UDRZBA e ONDERHOUD e UDRZBA e

yxon

Reinigung:

Mit trockenem oder leicht
feuchtem Tuch abwischen.
Keine Losungsmittel verwenden,

Schublade regelmaRig leeren.
Schublade herausziehen
und Papierabfall ausschiitten.

Gerat nicht 6ffnen.
Gerat darf nur vom Fachpersonal
geoffnet werden..

D Aufdrucke kénnen sich lsen. n
Nach ca. 350 Stanzungen muR
die Schublade geleert werden!
Cleaning Empty drawer from time to time. Do not open the machine.
Wipe with a dry or slighty moist cloth. Pull out drawer and empty out the The machine is only to be opend
Do not use solvents, stickers may detach. papershavings. and serviced by an authorized
service center.
; Es
The waste tray has to be emptied
after 350 punches!
Limpieza: Vaciar la bandeja del desperdicio No abra la maquina.
Limpie con un pafio seco o poco del papel periodicamente. La maquina solo la puede
humedecido. abrir y reparar la empresa
No utilice disolventes. n de servicios autorizada.
ESP
!Después de aprox. 350 perforacidones
debe ser bandeja vacia!
Nettoyage: Vider le tiroir réguliérement. Ne pas ouvrir I'apparail.
Essuyer avec un chiffon sec ou peu humide. Sortir le tiroir et jeter les rognures de papier. Seul un technicien doit ouvrir I'appareil.
Ne pas utiliser de solvant.
. Es
Apres environ 350 coups devrait
étre tiroir vide!
Cisténi : Zasuvku na odpad vysypavejte pravidelné. Neotvirejte pfistroj.
Otirejte suchou nebo mirné navihéenou Vytahnéte ji, vysyptepapirovy odpad Otevreni zafizeni pouze autorizovanym
utérkou. Nepouzivejte rozpoustédia. a vratte na pGvodni misto. servisnim technikem.
¥ e
Po cca. 350 perforace je treba
vyprazdnit zasuvku na odpad!
Reiniging: Afvallade regelmatig legen. De machine is alleen te worden geopend
Veeg met een droge of licht vochtige doek. Afvallade uittrekken en papierafval en onderhouden door een erkend
Gebruik geen oplosmiddelen, kunnen weggooien. servicecentrum.
afdrukken worden opgelost.
" s
Na ongeveer 350 ponsen zou
de afvallade worden geleegt!
Cistenie Zasuvku na odpad vysypavajte pravidelne. Neotvarajte pristroj.
Cistite len suchou alebo mierne navihéenou Vytiahnite ju, vysypte papierovy odpad Otvoreni zariadenia iba autorizovanym
handrickou. a vratte na pdvodné miesto. servisnym technikom.
Nepouzivajte rozpustadla.
. ns
Po cca. 350 perforacie je treba
vyprazdnit’ zasuvku na odpad!
MpoTtupaiite nepenneTymk Tonbko CBOEBpPEMEHHO O4HLLanTe NOTOK Ast OTXOAOB. He oTkpbiBanTe MalLuHy.
MSITKUMU candeTkamu. OTKpbITWE YCTPOICTBA TOMBKO
He npumeHnsiiTe gns ynuctku abpasuBHbie n B aBTOPW30BaHHbIA CEPBUCHbIV TEXHUK.
yucTsLMe cpeacTaa.
RUS

Mocne npu6n. 350 nepcopavuumn
HY>XHO OYULLMTb
NOTOK AnsA orxogos!
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TECHNISCHE DATEN e TECHNICAL DATA e DATOS TECNICOS e DONNEES TECHNIQUES e

TECHNICKA DATA e TECHNISCHE GEGEVENS e TECHNICKE UDAJE e

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Stanzkapazitat

Punching capacity

Capacidad de perforacién

Capacité de perforation

Dérovaci kapacita

Ponsdikte

Dierovacia kapacita
MpousBoanTensLHOCTb Nepdopavim

max 16.000 Blatt / h

16,000 sheets / h

16.000 hojas / hora como maximo.
16.000 feuilles / heure maximum.
max. 16.000 | / hod

16.000 vel / h

max. 16.000 | / hod

makc. 16 000 nucToB / Yac

Anzahl Stanzstempel
Number of punch pins
Numero de punzones

Nombre de poingons 42
Pocet vysekavacich nozu

Aantal ponsmessen

Pocet vysekovych nozov

KonuuectBo Hoxe.

Stanzstempel einzeln ausschaltbar ja (alle)
Disengageable punch pins yes (all)
Punzones desembragables si (todos)
Poingons de perf. débrayables oul (tOljS)
Vlysouvaci noze ano (v8echny)
Ponsstempels apart uit schakelbaar ja (alle)
Vysuvacie noze ano (vsetky)
OTKIII0YAIOLLMECS HOXM Aa (sce)

Stanzstéarke

Punching thickness
Espesor de perforacién
Epaisseur de perforation
Tloustka dérovani
Ponsdikte

Hrubka dierovania
Mepdopauus

bis zu 2.2 mm / 22 Blatt*

up to 2.2 mm / 22 sheets*
hasta 2.2 mm / 22 hojas*
jusqu‘a 2.2 mm / 22 feuilles *
az 2.2 mm/ 22 listd*

max. 2.2 mm/ 22 vellen*

az 2.2 mm/ 22 listov

0o 2.2 mm / 22 nuctos

Verstellbarer Randabstand
Adjustable margin control

Distancia al margen variable

Marge de perforation réglable
Nastavitelna vzdalenost okraju
Verstelbare randafstand

Nastavitelna vzdialenost okrajov
PerynupoBka rny6uHbl nepdopavium.

Max. Blockstarke

Max. binding thickness

Espesor max. del bloque
Capacité de reliure

Max. tloustka

Max. binddikte

Max. hrabka

TonwmHa nepennetaemoro 6noka

13,5 mm / 135 Blatt

13,5 mm (9/16*) / 135 sheets*
hasta 13,5 mm / 135 hojas*
jusqu‘a 13,5 mm / 135 feuilles
13.5 mm/ 135 listl

13.5 mm (9/16") / 135 bladen*
13.5 mm / 135 listov

13.5 mm / 135 nuctoB

*

Verarbeitbare o

o of the wire elements

@ mecanizables

@ des éléments métalliques
Zpracovatelny @
Verwerkbare @
Spracovatelny o

@ Npy>XnH

3/16" - 5/8" (5.5 - 16,0 mm)

Max. Bindebreite

Max. binding width

Ancho max. de encuadernacion
Largeur de travail

Max. vazaci Sitka

Max. bindbreedte

Max. viazacia Sirka
MakcumanbHbIv MPYXKMM

1 360 mm (14,2%)

Bindeleistung Blocke per Stunde

No. of books output per hr

N.° de libros terminados por hora

Nb de cahiers réalisés / h

Maximalni pocet bloku za hodinu
Zendvermogen blokken per uur
Maximalny pocet blokov za hodinu
MakcmmanbHoe KonnyecTBo 6rokoB B Yac

250




TECHNISCHE DATEN e TECHNICAL DATA e DATOS TECNICOS e DONNEES TECHNIQUES e
TECHNICKA DATA e TECHNISCHE GEGEVENS e TECHNICKE UDAJE e TEXHWYECKMUE
XAPAKTEPUCTUKU

Schlaufenanzahl/Loops
Number of loops
Numero de anillas/loops
Boucles pour formats
Pocet smycek

Aantal lussen (loops)
Pocet sluciek
KonunyecTtso oTBEpCTMIA

A4 =23
A5 =16
1 =21
8,5 =16

110V / 60Hz / 250W

110V / 60 cy.(USA) / 250W
110V / 60Cc / 250W
110V / 60 cy / 250W

110V / 60Hz / 250W
110V / 60 Hz / 250W

110V / 60Hz / 250W

110 B /60 'y / 250W

Sicherung 5 x 20 8A trage
Fuse 5x 20 8A slow
Fusible 5 x 20 8A lento
Fusible 5 x 20 8A lent
Pojistka 5 x 20 8A pomalu
Zekering 5 x 20 8A traag
Poistka 5 x 20 8A pomaly
Mpenoxpanntens 5 x 20 8A

230V 50Hz / 250W
230V 50 cycles / 250 W
230V 50 Cc / 250W
230V 50 cy. / 250W
230V 50Hz / 250W
230V 50Hz / 250W
230V 50Hz / 250W

230 B 50 'y /250 Bt

Sicherung 5 x 20 4A trage

Fuse 5 x 20 4A slow

Fusible 5 x 20 4A lento

Fusible 5 x 20 4A lent

Pojistka 5 x 20 4A pomalu

Zekering 5 x 20 4A traag

Poistka 5 x 20 4A pomaly
MpenoxpaHutens 5 x 20 4A meaneHHo

Papier
Paper
Papel
Papier
Papir
Papier
Papier
Bymara

70/80 g/m?

70/80 gr/m? (20 # stock)
70/80 gr/m?

de 70/80 g/m?

70/80 g/m?

70/80 g/m?

70/80 g/m?

70/80r/m?

Lange x Breite x Hohe
Length x Width x Height
Largo x Ancho x Alto
Longueur, largeur, hauteur
Délka x $itka x vySka
Lengte x breedte x hoogte
Dizka x $irka x vyska
[abaputhbl

430 x 560 x 180 mm

Gewicht
Weight
Peso
Poids
Hmotnost
Gewicht
Hmotnost
Bec

26 kg

Stanzbreite

Max.punching width
Largeur max. de perforation
Ancho de perforacién

Sitka perforace

Perforatie breedte

Sirka perforacie

WnpuHa nepdopaumm

360mm




11 TEILUNG e PITCH e PASO e PAS e DELENi e STEEK e DELENIE e LOEJNIEHUE

3/16“
5,5 mm (g »
1/4¢
6,9 mm (Z })
5/16“
8’0 o @
3/8“
9,5 mm ( >
716
11,0 mm (( })
1/2¢
12,7 mm ( )
9/16“
14,3 mm
5/8*
16,0 mm
Bindelédnge Loops Bindeldnge Loops fiir ca. Blatter* 9
Binding length | Loops Binding length Loops maximum sheets* mm
Longitud de Anillas Longitud de Anillas No. aprox. de hojas*
encuadernacion | Anneaux | encuadernacion | Anneaux No. approx. de feuilles*
Longuer a relier Longuer a relier Zoll
63 mm 7 210 mm 24 A5 *70-80 g/m?/ 20# stock Inch
Pulgadas
76 mm 8 216 mm 25 8,5 Pouce
89 mm 10 229 mm 27 30 55 3/16“
102 mm 11 241 mm 28 45 6,9 1/4¢
114 mm 13 254 mm 30 60 8,0 5/16“
127 mm 14 267 mm 31 75 9,5 3/8"
140 mm 16 280 mm 32 11“ 90 11,0 7/16¢
152 mm 17 297 mm 34 A4 105 12,7 1/2¢
165 mm 19 120 14,3 9/16*
178 mm 21 135 16,0 5/8*
190 mm 22

Bestell Nr. / Order Nr. 971000052
Stand / as per 01 /2016




1 2 EG-Konformitats-Erklarung im Sinne der EG-Richtlinien

EC conformity declaration according to the EC guidelines

Declaracion de conformidad de la UE de acuerdo con las directivas de la UE
Déclaration de conformité CE selon les directives CE

Prohlaseni o shodé s predpisy ES ve smyslu smérnic ES
EG-conformiteitsverklaring volgens EG-richtlijnen

Vyhlasenie o zhode ES v zmysle smernic ES

[eknapauus COoTBETCTBUA cCorniacHo Tpe6oBaHuam EC

fir Maschinen 2006/42/EG, Anhang I

for machines 2006/42/EC, appendix Il

por maquinas 2006/42/EG, anexo |l

pour machines 2006/42/CE, appendice I

pro Strojni zafizeni 2006/42/ES, Pfiloha I

voor Apparaten 2006/42/EG Bijlage Il

pre Pristroje 2006/42/ES, Priloha Il

ans ObopynosaHusi 2006/42/EC, Mpunoxenwe Il

Die Anlage bzw. Maschine

The construction of the machine,
La construccion de la maquina
La construction de la machine,
Strojni zafizeni resp. Stroj,

De constructie van de machine,
Zariadenie resp. pristroj
Ob6opynoBaHve ,

Fabrikat: ¢ Model: ¢ Producto: e Modéle: ¢ Model: e Model: e Produkt: ¢ HaumeHoBaHue:

Kombinierte elektrische Stanz - und Handbindemaschine
Combined, electrical punch and binding machine
Maquina combinada perforadora-encuadernadora
Machine combinée pour perforation et reliure manuelle
Dérovaci a vazaci pfistroj

Pons- en inbindmachine

Dierovaci a viazaci pristroj

Mepennetynk

Typ: e Type: o Type: o Tipo: e Typu: e Type: e Typ: ¢ Mogens:

BFRERNIZF SRW 360 comfortplus

wurde entwickelt, konstruiert und gefertigt in Ubereinstimmung mit den o.g. EG-Richtlinien, in alleiniger Verantwortung von:

was developed, constructed and produced in accordance with the EC guidelines and with the sole responsibility of:

ha sido disefiada, construida y fabricada de conformidad con las antes citadas directivas comunitarias, bajo la exclusiva responsabilidad de:

a été développée, construite et produite conformément aux directives et avec la seule responsabilité de:

byl vyvinut, zkonstruovan a vyroben v souladu se shora uvedenymi smérnicemi ES jedinym odpovédnym subjektem:

is ontwikkeld, gebouwd en geproduceerd in overeenstemming met de EG-richtlijnen en op enige verantwoordelijkheid van:

bol vyvinuty, navrhnuty a vyrobeny v zhode s vyS$Sie uvedenymi smernicami ES s priamou zodpovednostou:

6bIno CMPOEKTUPOBaHO 1 Npon3BeeHO B COOTBETCTBMU C PYKOBOAALLMMU NPUHLMNAMN EC nckniountenbHo OTBETCTBEHHOCTbIO:

Firma: e Company: e Empresa: e Société: e Firmou: e Firma: e Spolo¢nosti: ¢ ®upma:

Chr. Renz GmbH, 73540 Heubach / Germany




1 2 EG-Konformitéits-Erklarung im Sinne der EG-Richtlinien

EC conformity declaration according to the EC guidelines

Declaracion de conformidad de la UE de acuerdo con las directivas de la UE
Déclaration de conformité CE selon les directives CE

Prohlaseni o shodé s predpisy ES ve smyslu smérnic ES
EG-conformiteitsverklaring volgens EG-richtlijnen

Vyhlasenie o zhode ES v zmysle smernic ES

[eknapauusi COOTBETCTBUA cornacHo Tpe6oBaHuam EC

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

The following harmonized specifications were applied:

Se han aplicado las siguientes normas armonizadas:

Les normes harmonisées suivantes ont été appliquées:

Uplatnéné harmonizovane normy:

De volgende harmoniserende specificaties zijn toegepast:

Nasledujuci harmonizovanych noriem boli uplatnené:

Bbinv npumeHeHbl cnepytoLime cornacoBaHHble TexHuYeckue TpeboBaHus:

EN ISO 12100: 2010

Sicherheit von Maschinen, Geraten und Anlagen
Security of machines, units and systems

Seguridad de maquinas, instalaciones y equipos
Sécurité des machines, unités et systéme
Bezpecnost strojnich zafizeni, vybaveni a zafizeni
Veiligheid van machines, apparaten en toestellen
Bezpecnost strojnych zariadeni, vybavenia a zariaden
BesonacHocTb MallWH, YCTPOWCTB U cUCTEM

DIN EN 60204-1

Elektrische Ausriistung von Maschinen.

Electrical equipment for industrial machines.

Equipamiento eléctrico de maquinaria.

Equipement électrique pour des machines industrielles.

Elektrické zafizeni stroju.

Elektrische uitrusting van machines.

Elektrické zariadenia strojov.

3nekTpoTexHuyeckoe obopyaoBaHue ANS NPOMbILLNEHHbBIX MaLLUWH.

Eine Technische Dokumentation ist vollstandig vorhanden. Die entsprechende Betriebsanleitung liegt in folgenden europaischen Sprachen vor:
Deutsch, Englisch, Franzdsisch, Spanisch, Tschechisch, Hollandisch, Slowakisch, Russisch.

A complete technical documentation as well as the relevant manual are available in the European languages:
German, English, French, Spanish, Czech, Dutch, Slovak, Russian.

Se dispone de una documentacion técnica completa y de las instrucciones de servicio pertenecientes a la maquina en los siguientes idiomas europeos:
Aleman, inglés, frances, espanol, checo, holandés, eslovaco, ruso.

Une documentation compléte technique ainsi que la notice d‘utilisation sont disponibles dans les langages européens:
Allemand, anglais, frangais, espagnol, tchéque, néerlandais, slovaque, russe.

Existuje pfislusna kompletni technicka dokumentace. Navod k obsluze existuje v téchto evropskych jazycich:
Némcina, anglictina, francouzstina, Spanélstina, ¢estina, holandstina, slovenstina, rustina.

Een technische documentatie is volledig aanwezig. De gebruiksaanwijzing is in de volgende Europese talen aanwezig:
Duits, Engels, Frans, Spaans, Tsjechisch, Nederlands, Slowaaks, Russisch.

Technicka dokumentacia je k dispozicii. Zodpovedajuce navod na pouZzitie je k dispozicii v nasledujucich eurépskych jazykov:
Nemcina, angli¢tina, francizstina, Spanielcina, ¢estina, holand¢ina, slovencina, rustina.

MonHas TexHuyeckas JOKYMEHTaLMS Tak )e Kak COOTBETCTBYIOLLAA MHCTPYKLUMSA AOCTYMNHa Ha €BPOMENCKUX A3blKax:
Hemeukom, AHrnuiickom, ®paHuyackom, McnaHckom, Yelckom, Cnoeaukom, FMonnaHackom, Pycckom.

Heubach, 01. 01. 2016 ’
V. f fr I, General Manager
Mlad ek o) T Director
3 Gerente

Gérant
Generalni feditel
Algemeen Directeur
Generalny riaditel
leHepanbHbI MeHemxep




